VERKTYG for RC /ETSNING

Diamanthjulet slipar wolframelektroden pa langden. Detta forhindrar flimmer i ljusbagen som
beror pa omgivande spar eller faror, som finns pa wolframelektroder som ar rundslipade.
Med wolframelektroder som ar slipade och polerade kan mekaniserad svetsning producera
upprepade likvardiga resultat varje gang. Med manuell svetsning ar fasonen pa elektroden
lika viktig.

Med en korrekt formad spets kan ljusbagen anbringas precist, utan att nagon av de pre-
ferentiella ljubagar som kan upplevas vid anvandning av daligt formade, manuellt slipade

spetsar.
Slipmaskin Plattjarn Skarare
Standardutrustning: Extrautrustning:
* Motor med aluminiumhuvud » Justerbara hylsor for olika vinklar (7-20%)
+ CE-godkand * Premium diamanthjul
+ 2-sidigt diamanthjul med justerbara hylsor » Hylsor for 1.0, 2.0, 3.0mm wolframelektroder

ger diamanthjulet Iangre livstid
» 220-volts motor med variabel hastighet
* Hylsor fér 1.6, 2.4 och 3.2 mm wolfram
elektroder
» Vassar spetseni 12’

Monterad med dammsugare som
lever upp till europeisk standard
med hansyn till slipdamm fran
wolframelektroden.
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