
 

Grund- 
material-

Mejsling Skarvning Påsvets-
ning

 

Metall till
metall 
friktion

 

Smärglande
nötning

 

Slag/nöt-
ning

 

Egg- 
verktyg

 

Varm- 
formning

 
 
 

Ordinärt stål OK 21.03 OK 46.XX 
OK 48.XX

OK 83.28 
OK 83.29

OK 83.28 
OK 83.29

OK 84.78 
OK 84.84

OK 84.58 
OK 83.50

OK 84.52 
OK 85.65

OK 85.58 
OK 92.35

Högkol-
haltigt stål

OK 21.03 OK 68.82 
OK 67.45

OK 68.82 
OK 67.45

OK 68.82 
OK 67.45

OK 84.78 
OK 84.84

OK 85.58 
OK 83.50

OK 85.52 
OK 85.65

OK 85.58 
OK 92.35

Mangan- 
stål 14%

OK 21.03 OK 67.45 
OK 67.52

OK 86.08 
OK 86.28

OK 86.08 
OK 86.28

OK 84.78 
OK 84.84

OK 84.58 
OK 83.50

Rostfritt OK 21.03 OK 67.45 
OK 67.52

OK 67.45 
OK 67.52

OK 68.82 
OK 67.45

OK 84.78 
OK 84.84

OK 84.58 
OK 83.50

OK 84.52 
OK 85.65

OK 85.58 
OK 92.35

Gjutjärn OK 21.03 OK 92.18 
OK 92.60

OK 92.18 
OK 92.60

OK 92.35 
OK 92.60

OK 83.28

Koppar-
legeringar

OK 21.03 OK 94.25 OK 94.25 OK 94.25

Aluminium-
legeringar

OK 21.03 OK 96.50 OK 96.50 OK 96.50

Hårdpåsvetsning

OK Elektroder för olika tillämpningar

Ordinärt 
stål

Höghållfast 
stål

Rostfritt 
CR-Ni-stål

14 %
Mn-stål

 
Ni-Cr-

legeringar 
av typ 

lnconel

 
Ni-Cu-

legeringar 
av typ
Monel

 
Bronser

 
Gjutjärn

Ordinärt stål
Höghållfast 
stål

OK 68.82 OK 67.70 
OK 68.82

OK 68.82 
OK 67.45

OK 92.26 OK 92.26 OK 94.25 OK 92.60 

Rostfritt  
Cr-Ni-stål

OK 67.45* 
OK 67.52

OK 67.45 OK 92.26 OK 92.26 OK 94.25 OK 92.60 
OK 67.45

14% 
Mn-stål

OK 67.45 
OK 67.52 

OK 92.26 OK 92.26 (OK 94.25) OK 92.60

Ni-Cr-lege-
ringar av 
typ Inconel

OK  92.26 OK  92.26 OK  92.26 OK  92.26

Ni-Cu-lege-
ringar av 
typ Monel

OK  92.26 OK  92.26 OK  92.60 
OK  92.26

 
Bronser

 
OK  94.25

 
OK 94.25

  
Gjutjärn 

 
OK 92.18 
OK 92.60

OK Elektroder för artskilda material

Undvik stor uppsmältning.
Förvärmning bör göras för kopparlegeringar, 
högkolhaltigt stål samt gjutjärn.

Förvärm ej omagnetiska stål.

* För rostfritt material av känd kvalitet använd 
elektrod avpassad till materialet.  
Är materialkvaliteten okänd, använd 
OK 67.45 eller 67.52
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DM 100 borrtving

Medföljer stans för båda I-Balks borrning som rörborrning. 
Smidigt och enkelt sätt att få centrerad rörhålborrning.
  

DM 100 underlättar borrning i trånga utrymmen.
  

Komplettera med ett mini kärnborrset så har du den optimala 
lösningen för borrning i stål upp till 15 mm godstjocklek.
  

Som tillbehör finns en platta som man fäster på DM 100.
Du kan antingen skruva fast den i en bänk eller använda ett 
skruvstäd så har du en enklare pelarborrmaskin.
Användningsområdet är stort.. .

 

Använd en vanlig elektrisk borrmaskin eller 
en luftdriven borrmaskin med 43 mm hals.
Finns även för andra storlekar. 
Även vissa sladdlösa borrmaskiner passar, 
vilket gör den mera flexibel.

Reparation och underhåll


